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Furacoes CNC

Servigos de Arquitetura e Engenharia

Ajudamos nossos parceiros comerciais com uma ampla gama de
servigos de consultoria técnica e apoio para para arquitetos, instaladores
e construtores, com recomendagdes de materiais, formas, dimensoes,
cores e acabamentos. Também ajudamos a criar propostas de design,
visualizagdes e desenhos técnicos. Nossos servigcos para instaladores
oferecem planos detalhados e instrugdes de instalagao.

Mais informacoes

Entre em contato com o nosso departamento de especificagbes para
obter mais ajuda e assessoria sobre as possibilidades de design que as
nossas aplicagdes podem criar.

Visite o nosso site: www.hunterdouglaslatam.com

© Copyright

Os direitos autorais deste documento, com suas fotografias, desenhos,
textos e planos correspondentes a Hunter Douglas N.V., Hunter Douglas
Industries Switzerland GMBH, suas afiliadas ou subsidiarias. E proibida
qualquer reproducéo, digitalizagédo, copia, transcrigcdo ou divulgagdo do
texto, desenhos, fotografias e planos contidos neste documento.

Empresa certificada nas
normas ISO 9001:2015 e
ISO 14001:2015
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Furacoes CNC

FURAGCOES

ESPESSURAS

RD-3
03 05 07 08 10 12 15 17 19 20 225 25 30 35 45 50
FINNPOWER /
EUROMAC -~ ©® ©® e e - o - - o o - - - - -
o
DALCO - [ ] [ ] [ ] [ ] - - - - - - - - - - -
ESPESSURAS
RD-4
03 05 07 08 10 12 15 17 19 20 225 25 30 35 45 50
FINNPOWER /
EUROMAC - [ J [ J [ ] [ ] - [ ] - [ ] [ ] - - [ ] - - -
DALCO - [ ] [ ] [ ] [ ] - [ ] - - - - - - - - -
ESPESSURAS
RD-5
03 05 07 08 10 12 15 17 19 20 225 25 30 35 45 50
FINNPOWER /
‘ EUROMAC -~ ©® ® e o o o - o o o o o - - -
DALCO - [ ] [ ] [ ] [ ] - [ ] - - - - - - - - -
ESPESSURAS
RD-5,5
03 05 07 08 10 12 15 17 19 20 225 25 30 35 45 50
FINNPOWER /
EUROMAC  ~ - - - ® - - . - - - - - - - -
DALCO - - - - ° - - - - - - - - - - -
ESPESSURAS
RD-6
03 05 07 08 10 12 15 17 19 20 225 25 30 35 45 50
FINNPOWER /
‘ EUROMAC  ~ - - - - - - - - - ° - ° - - -
DALCO - - - - - - - - - - - R R - - -
ESPESSURAS
RD-7
03 05 07 08 10 12 15 17 19 20 225 25 30 35 45 50
FINNPOWER /
‘ EUROMAC - - b ° ° - - - - ° ° - - - _ _
DALCO - - - - - - - - - - - R - - - .
ESPESSURAS
RD-8
03 05 07 08 10 12 15 17 19 20 225 25 30 35 45 50
FINNPOWER /
‘ EUROMAC - [ J [ J [ ] [ ] [ ] [ ] - - [ ] - - [ ] - - -
DALCO - [ ] [ ] - [ ] - [ ] - - - - - - - - -

Perfuragdes disponiveis em Aluminio (AL), Aco Corten (ACC), Aluzinc (AZ) e Cobre (CU). Furagdes disponiveis para as maquinas mencionadas, conforme as
espessuras indicadas.

Se mais de quatro perfuragdes diferentes forem solicitadas em um mesmo padrao ou desenho, consulte o departamento de engenharia da Hunter Douglas.
Todas as dimensdes sdo expressas em milimetros. Margem minima de 10mm na borda da dobra, para maquina DALCO.
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Furacoes CNC

ESPESSURAS

RD-10
03 05 07 08 10 12 15 17 19 20 225 25 30 35 45 50
FINNPOWER / [ ] [ ] [} [} [} [ ] [ ] [ ] [ ] [} [}
. EUROMAC - - - - -
DALCO - [ ) ° [} [} - [ ] - - - - - - - - -
ESPESSURAS
RD-12
03 05 07 08 10 12 15 17 19 20 225 25 30 35 45 50
FINNPOWER / o o o o o
EUROMAC - - - - - - - - - - -
DALCO - - - - - - - - - - - - - - - -
ESPESSURAS

RD-13
03 05 07 08 10 12 15 17 19 20 225 25 30 35 45 50

FINNPOWER / ° .
EUROMAC - - - - - - - - - - - - - -
DALCO - - - - - - - - - - - - - - - -
ESPESSURAS
RD-14
03 05 07 08 10 12 15 1,7 19 20 225 25 30 35 45 50
FINNPOWER / ° .
EUROMAC - - - - - - - - - - - - - -
DALCO - - - - - - - - - - - - - - - -
ESPESSURAS
RD-15
03 05 07 08 10 12 15 1,7 19 20 225 25 30 35 45 50
FINNPOWER / ) ) ) ) ) ) ) ) ) ) ) )
EUROMAC - - - -
DALCO - ® ) [} [} [} [} - - - - - - - - -
ESPESSURAS
RD-19
03 05 07 08 10 12 15 17 19 20 225 25 30 35 45 50
FINNPOWER / ° .
EUROMAC - - - - - - - - - - - - -
DALCO - - - - - - - - - - - - - - - -

Perfuragdes disponiveis em Aluminio (AL), Aco Corten (ACC), Aluzinc (AZ) e Cobre (CU). Furagdes disponiveis para as maquinas mencionadas, conforme as
espessuras indicadas.

Se mais de quatro perfuragdes diferentes forem solicitadas em um mesmo padrao ou desenho, consulte o departamento de engenharia da Hunter Douglas.
Todas as dimensdes sdo expressas em milimetros. Margem minima de 10mm na borda da dobra, para maquina DALCO.
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Furacoes CNC

FURAGCOES
RD-20

ESPESSURAS
03 05 o7 08 10 12 15 17 19 20 225 25 30 35 45 50

FINNPOWER / ° ° ° ° ° ° ° ° °
EUROMAC - - - - - - -
DALCO - Y ° ° ° - - - - - - - - - - -

ESPESSURAS
03 05 o7 08 10 12 15 17 19 20 225 25 30 35 45 50

RD-22

FINNPOWER / c o o o o o . o o o
EUROMAC  ~ } B } } }
DALCO - e e e e e - - - R - - - - - -

ESPESSURAS
03 05 o7 08 10 12 15 17 19 20 225 25 30 35 45 50

RD-25

FINNPOWER /
EUROMAC ~ ¢ ¢ ¢ ¢ - ¢ - - & - - & - - -
DALCO - ° - - PY - ° - - - - - - - - -

ESPESSURAS
03 05 o7 08 10 12 15 17 19 20 225 25 30 35 45 50

RD-30

FINNPOWER /
EUROMAC ~ ¢ - - ¢ ¢ - - - & - & & - - -
DALCO - ° - - ° ° - - - - - - - - - -

Perfuragdes disponiveis em Aluminio (AL), Aco Corten (ACC), Aluzinc (AZ) e Cobre (CU). Furagdes disponiveis para as maquinas mencionadas, conforme as
espessuras indicadas.

Se mais de quatro perfuragdes diferentes forem solicitadas em um mesmo padrao ou desenho, consulte o departamento de engenharia da Hunter Douglas.
Todas as dimensdes sdo expressas em milimetros. Margem minima de 10mm na borda da dobra, para maquina DALCO.
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Furacoes CNC

ESPESSURAS
RD-35
03 05 07 08 10 12 15 17 19 20 225 25 30 35 45 50
FINNPOWER / . . .
EUROMAC - 0T - T -
DALCO S Lo L L s
ESPESSURAS
RD-40
03 05 07 08 10 12 15 17 19 20 225 25 30 35 45 50
FINNPOWER /
EUROMAC - ¢ & & - - - - & - - & - - -
DALCO S Lo L L s
ESPESSURAS
RD-41
03 05 07 08 10 12 15 17 19 20 225 25 30 35 45 50
FINNPOWER / .
EUROMAC - - T - - T s s
DALCO S oLl L s

Perfuragdes disponiveis em Aluminio (AL), Aco Corten (ACC), Aluzinc (AZ) e Cobre (CU). Furagdes disponiveis para as maquinas mencionadas, conforme as

espessuras indicadas.

Se mais de quatro perfuragdes diferentes forem solicitadas em um mesmo padrao ou desenho, consulte o departamento de engenharia da Hunter Douglas.
Todas as dimensdes sdo expressas em milimetros. Margem minima de 10mm na borda da dobra, para maquina DALCO.
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Furacoes CNC

ESPESSURAS
RD-44
03 05 07 08 10 12 15 17 19 20 225 25 30 35 45 50
FINNPOWER / e o o o . .
EUROMAC - - T - - T
DALCO S o oL e el
ESPESSURAS
RD-45
03 05 07 08 10 12 15 17 19 20 225 25 30 35 45 50
FINNPOWER / .
EUROMAC - T T s - -
DALCO Lol s
ESPESSURAS
RD-50
03 05 07 08 10 12 15 17 19 20 225 25 30 35 45 50
FINNPOWER /
EUROMAC -~ -~ -~ =~ ¢ ¢ - - - & & - - - - -

. DALCO - - - - - - - - - - - - - - - -

Perfuragdes disponiveis em Aluminio (AL), Aco Corten (ACC), Aluzinc (AZ) e Cobre (CU). Furagdes disponiveis para as maquinas mencionadas, conforme as

espessuras indicadas.
Se mais de quatro perfuragdes diferentes forem solicitadas em um mesmo padrao ou desenho, consulte o departamento de engenharia da Hunter Douglas.

Todas as dimensdes sdo expressas em milimetros. Margem minima de 10mm na borda da dobra, para maquina DALCO.
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Furacoes CNC

FURAGCOES

ESPESSURAS
RD-67
03 05 07 08 10 12 15 17 19 20 225 25 30 35 45 50
FINNPOWER / e o o
EUROMAC } - - - s s
DALCO .o L Lo

Perfuragdes disponiveis em Aluminio (AL), Aco Corten (ACC), Aluzinc (AZ) e Cobre (CU). Furagdes disponiveis para as maquinas mencionadas, conforme as

espessuras indicadas.
Se mais de quatro perfuragdes diferentes forem solicitadas em um mesmo padrao ou desenho, consulte o departamento de engenharia da Hunter Douglas.

Todas as dimensdes sdo expressas em milimetros. Margem minima de 10mm na borda da dobra, para maquina DALCO. i
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Furacoes CNC

FURAGCOES

ESPESSURAS
RD-80
03 05 o7 08 10 12 15 17 19 20 225 25 30 35 45 50
FINNPOWER / °
EUROMAC B - - - - - - - - - - - - - -
DALCO - - - - - - - - - - - - - - - -

Perfuragdes disponiveis em Aluminio (AL), Aco Corten (ACC), Aluzinc (AZ) e Cobre (CU). Furagdes disponiveis para as maquinas mencionadas, conforme as

espessuras indicadas.
Se mais de quatro perfuragdes diferentes forem solicitadas em um mesmo padrao ou desenho, consulte o departamento de engenharia da Hunter Douglas.

Todas as dimensdes sdo expressas em milimetros. Margem minima de 10mm na borda da dobra, para maquina DALCO.
HunterDouglas §
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Furacoes CNC

FURAGOES

ESPESSURAS

SQ-5
03 05 07 08 10 12 15 17 19 20 225 25 30 35 45 50
FINNPOWER /
- EUROMAC ©® ©® e e o - - - - e o o o - o -
DALCO - [ ] [ ] [ ] [ ] - - - - - - - - - - -
ESPESSURAS
SQ-7
03 05 07 08 10 12 15 17 19 20 225 25 30 35 45 50
FINNPOWER /
- EUROMAC ~ ©® e e - - - - - e - - - e - -
DALCO - - - - - - - - - - - - - - - -
ESPESSURAS
SQ-8
03 05 07 08 10 12 15 17 19 20 225 25 30 35 45 50
FINNPOWER /
- EUROMAC -~ ©® ® e e o - - - e - & - - - -
DALCO - [ ] [ ] [ ] [ ] - - - - - - - - - - -
ESPESSURAS
SQ-10
03 05 07 08 10 12 15 17 19 20 225 25 30 35 45 50
FINNPOWER /
. EUROMAC -~ ©® ®©® e e o - - - o - @ o - - -
DALCO - [ ] [ ] [ ] [ ] - - - - - - - - - - -
ESPESSURAS
SQ'10,5
03 05 07 08 10 12 15 17 19 20 225 25 30 35 45 50
FINNPOWER /
. EUROMAC -~ -~ -~ -~ e - & - - - - - - = - -
DALCO - - - - - - - - - - - - - - - .
ESPESSURAS
SQ-13

03 05 o7 08 10 12 15 1,7 19 20 225 25 30 35 45 5,0

FINNPOWER /

EUROMAC -
. DALCO - - - - - - - - - - - - - - - -

Perfuragdes disponiveis em Aluminio (AL), Aco Corten (ACC), Aluzinc (AZ) e Cobre (CU). Furagdes disponiveis para as maquinas mencionadas, conforme as
espessuras indicadas.

Se mais de quatro perfuragdes diferentes forem solicitadas em um mesmo padrao ou desenho, consulte o departamento de engenharia da Hunter Douglas.
Todas as dimensdes sdo expressas em milimetros. Margem minima de 10mm na borda da dobra, para maquina DALCO.
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Furacoes CNC

ESPESSURAS
SQ-15
03 05 07 08 10 12 15 17 19 20 225 25 30 35 45 50
FINNPOWER /
EUROMAC [ ] [ J [ J [ ] - [ ] - [ ] [ ] - [ J [ ] - - -
DALCO - - ° ° ° - - - - - - - - - - -
ESPESSURAS
SQ-20
03 05 07 08 10 12 15 17 19 20 225 25 30 35 45 50
FINNPOWER /
EUROMAC R S S
DALCO - e & e & = = e a4 e aa
ESPESSURAS
SQ-25
03 05 07 08 10 12 15 17 19 20 225 25 30 35 45 50
FINNPOWER /
EUROMAC ¢ & & 6 - - - - - - - - -
DALCO - e & ® e - e = = e a4 aaa
ESPESSURAS
SQ-30
03 05 07 08 10 12 15 17 19 20 225 25 30 35 45 50
FINNPOWER / e o o o . o . . o
EUROMAC - - - .
DALCO - ° ° ° ° - ° - - - - - - - - -

Perfuragdes disponiveis em Aluminio (AL), Aco Corten (ACC), Aluzinc (AZ) e Cobre (CU). Furagdes disponiveis para as maquinas mencionadas, conforme as

espessuras indicadas.

Se mais de quatro perfuragdes diferentes forem solicitadas em um mesmo padrao ou desenho, consulte o departamento de engenharia da Hunter Douglas.
Todas as dimensdes sdo expressas em milimetros. Margem minima de 10mm na borda da dobra, para maquina DALCO.
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Furacoes CNC

ESPESSURAS
SQ-40
03 05 07 08 10 12 15 17 19 20 225 25 30 35 45 50
FINNPOWER / ° ° ° ° °
EUROMAC - - - - - - - - - -
DALCO - - - - - - - - - - - - - - - -
ESPESSURAS
SQ-50
03 05 07 08 10 12 15 17 19 20 225 25 30 35 45 50
FINNPOWER / °
EUROMAC - - - - - - - - - - - - - -
DALCO - - - - - - - - - - - - - - - -

Perfuragdes disponiveis em Aluminio (AL), Aco Corten (ACC), Aluzinc (AZ) e Cobre (CU). Furagdes disponiveis para as maquinas mencionadas, conforme as

espessuras indicadas.

Se mais de quatro perfuragdes diferentes forem solicitadas em um mesmo padrao ou desenho, consulte o departamento de engenharia da Hunter Douglas.

Todas as dimensdes sdo expressas em milimetros. Margem minima de 10mm na borda da dobra, para maquina DALCO.
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Furacoes CNC

ESPESSURAS
Hx-8,7
03 05 07 08 10 12 15 17 19 20 225 25 30 35 45 50
FINNPOWER / R R R
' EUROMAC - T T - Tt - -
DALCO oo o oL Lo oo
ESPESSURAS
Hx-17,3
03 05 07 08 10 12 15 17 19 20 225 25 30 35 45 50
FINNPOWER /
EUROMAC - e e - - - - - - - - - - - -
DALCO S oL Lo L L.
ESPESSURAS
Hx-34,6
03 05 07 08 10 12 15 17 19 20 225 25 30 35 45 50
FINNPOWER / .
EUROMAC - - e
DALCO oLl L L L.
ESPESSURAS
Hx-43,3
03 05 07 08 10 12 15 17 19 20 225 25 30 35 45 50
FINNPOWER / . o
EUROMAC - e
DALCO oLl L L L.

Perfuragdes disponiveis em Aluminio (AL), Aco Corten (ACC), Aluzinc (AZ) e Cobre (CU). Furagdes disponiveis para as maquinas mencionadas, conforme as

espessuras indicadas.

Se mais de quatro perfuragdes diferentes forem solicitadas em um mesmo padrao ou desenho, consulte o departamento de engenharia da Hunter Douglas.

Todas as dimensdes sdo expressas em milimetros. Margem minima de 10mm na borda da dobra, para maquina DALCO.
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Furacoes CNC

FURAGCOES

ESPESSURAS
Hx-69,3
03 05 07 08 10 12 15 1,7 19 20 225 25 30 35 45 50
FINNPOWER / °
EUROMAC B - - - - - - - - - - - - - -
DALCO - - - - - - - - - - - - - - - -

Perfuragdes disponiveis em Aluminio (AL), Aco Corten (ACC), Aluzinc (AZ) e Cobre (CU). Furagdes disponiveis para as maquinas mencionadas, conforme as

espessuras indicadas.
Se mais de quatro perfuragdes diferentes forem solicitadas em um mesmo padrao ou desenho, consulte o departamento de engenharia da Hunter Douglas.

Todas as dimensdes sdo expressas em milimetros. Margem minima de 10mm na borda da dobra, para maquina DALCO.

HunterDouglas &
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Furacoes CNC

FURAGOES

ESPESSURAS
RT-12,5x10
03 05 07 08 10 12 15 17 19 20 225 25 30 35 45 50
FINNPOWER /
- EUROMAC  ~ - e & e - . - - - - - - - - -
DALCO - - - - - - - - - R - - - . . .
ESPESSURAS
RT-13x5
03 05 07 08 10 12 15 17 19 20 225 25 30 35 45 50
FINNPOWER /
EUROMAC  ~ - - - ® - - - - - - - - - - -
DALCO - - - - - - - - - R - - - . . .
ESPESSURAS
RT-15x5
03 05 07 08 10 12 15 17 19 20 225 25 30 35 45 50
FINNPOWER /
- EUROMAC  ~ - - - ® - - - - - - - - - - -
DALCO - - - - - - - - - - - - - . . .
ESPESSURAS
RT-15x10
03 05 07 08 10 12 15 17 19 20 225 25 30 35 45 50
FINNPOWER /
- EUROMAC  ~ - e & e - . - - - - - - - - -
DALCO - - - - - - - - - - - - - . . .
ESPESSURAS
RT-15,5x5
03 05 07 08 10 12 15 17 19 20 225 25 30 35 45 50
FINNPOWER /
- EUROMAC  ~ - - - ® - - - - - - - - - - -
DALCO - - - - - - - - - - - - - . . .
ESPESSURAS
RT-18x5
03 05 07 08 10 12 15 17 19 20 225 25 30 35 45 50
FINNPOWER /
_ EUROMAC  ~ - e & e - . - - - - - - - - -
DALCO - - - - - - - - - - - - - . . .
ESPESSURAS
RT-20x3
03 05 07 08 10 12 15 17 19 20 225 25 30 35 45 50
FINNPOWER /
EUROMAC e o o o - e - - e - e & - - -
[ ]
DALCO - e - - e - e - - - - - - - - .

Perfuragdes disponiveis em Aluminio (AL), Aco Corten (ACC), Aluzinc (AZ) e Cobre (CU). Furagdes disponiveis para as maquinas mencionadas, conforme as
espessuras indicadas.

Se mais de quatro perfuragdes diferentes forem solicitadas em um mesmo padrao ou desenho, consulte o departamento de engenharia da Hunter Douglas.
Todas as dimensdes sdo expressas em milimetros. Margem minima de 10mm na borda da dobra, para maquina DALCO.
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Furacoes CNC

ESPESSURAS

RT-20x4
03 05 07 08 10 12 15 1,7 19 20 225 25 30 35 45 50
FINNPOWER / ° ° ° °
EUROMAC - - - - - - - - - - - -
DALCO - - ° ° - - - - - - - - - - - -
ESPESSURAS
RT-20x5
03 05 07 08 10 12 15 1,7 19 20 225 25 30 35 45 50
FINNPOWER / ° ° °
EUROMAC - - - - - - - - - - - - -
DALCO - - - - ° - - - - - - - - - - -
ESPESSURAS
RT-20x6
03 05 07 08 10 12 15 1,7 19 20 225 25 30 35 45 50
FINNPOWER /
- EUROMAC - - - - - - - - - - - - - - - -
DALCO - - - - - - ° - - - - - - - - -
ESPESSURAS
RT-20x8
03 05 07 08 10 12 15 1,7 19 20 225 25 30 35 45 50
FINNPOWER / °
- EUROMAC - - - - - - - - - - - - - - -
DALCO - - - - - - - - - - - - - - - -
ESPESSURAS
RT-20,5x5
03 05 07 08 10 12 15 1,7 19 20 225 25 30 35 45 50
FINNPOWER / °
EUROMAC - - - - - - - - - - - - - - -
DALCO - - - - - - - - - - - - - - - -
ESPESSURAS
RT-20,5x10,5
03 05 07 08 10 12 15 1,7 19 20 225 25 30 35 45 50
FINNPOWER /
EUROMAC - - - - - - - - - - - - - - - -
DALCO - ) - - - - - - - - - - - - - -
ESPESSURAS
RT-23x8
03 05 07 08 10 12 15 1,7 19 20 225 25 30 35 45 50
FINNPOWER / °
EUROMAC - - - - - - - - - - - - - -
DALCO - - - - - - - - - - - - - - - -

Perfuragdes disponiveis em Aluminio (AL), Aco Corten (ACC), Aluzinc (AZ) e Cobre (CU). Furagdes disponiveis para as maquinas mencionadas, conforme as
espessuras indicadas.

Se mais de quatro perfuragdes diferentes forem solicitadas em um mesmo padrao ou desenho, consulte o departamento de engenharia da Hunter Douglas.
Todas as dimensdes sdo expressas em milimetros. Margem minima de 10mm na borda da dobra, para maquina DALCO.
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Furacoes CNC

ESPESSURAS

RT-25x5
03 05 07 08 10 12 15 1,7 19 20 225 25 30 35 45 50
FINNPOWER / °
EUROMAC - - - - - - - - - - - - - - -
DALCO - - - - - - - - - - - - - - - -
ESPESSURAS
RT-25x7
03 05 07 08 10 12 15 1,7 19 20 225 25 30 35 45 50
FINNPOWER / ° .
EUROMAC - - - - - - - - - - - - - -
ESPESSURAS
RT-26x5
03 05 07 08 10 12 15 1,7 19 20 225 25 30 35 45 50
FINNPOWER / °
EUROMAC - - - - - - - - - - - - - - -
DALCO - - - - - - - - - - - - - - - -
ESPESSURAS
RT-25x8
03 05 07 08 10 12 15 1,7 19 20 225 25 30 35 45 50
FINNPOWER / °
- EUROMAC - - - - - - - - - - - _ - - -
DALCO - - - - - - - - - - - - - - - -
ESPESSURAS
RT-28x8
03 05 07 08 10 12 15 1,7 19 20 225 25 30 35 45 50
FINNPOWER / °
_ e - - - - - - - - - - - _ - - -
DALCO - - - - - - - - - - - - - - - -
ESPESSURAS
RT-30x4
03 05 07 08 10 12 15 1,7 19 20 225 25 30 35 45 50
FINNPOWER / .
EUROMAC - - - - - - - - - - - - - -
DALCO - - - - - - - - - - - - - - - -

Perfuragdes disponiveis em Aluminio (AL), Aco Corten (ACC), Aluzinc (AZ) e Cobre (CU). Furagdes disponiveis para as maquinas mencionadas, conforme as
espessuras indicadas.

Se mais de quatro perfuragdes diferentes forem solicitadas em um mesmo padrao ou desenho, consulte o departamento de engenharia da Hunter Douglas.
Todas as dimensdes sdo expressas em milimetros. Margem minima de 10mm na borda da dobra, para maquina DALCO.
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Furacoes CNC

FURAGCOES

ESPESSURAS
RT-50x3
03 05 07 08 10 12 15 17 19 20 225 25 30 35 45 50
FINNPOWER/ - - = = = = = oo .. e -
EUROMAC
DALCO e e oo
|
ESPESSURAS
RT-59x3
03 05 07 08 10 12 15 17 19 20 225 25 30 35 45 50
FINNPOWER/ . - - - @ = = = oo oL
EUROMAC
DALCO S . oo oo
|
ESPESSURAS
RT-80x3
03 05 07 08 10 12 15 17 19 20 225 25 30 35 45 50
FINNFOWER/ - © e e e - e - - e e o o o - -
EUROMAC
DALCO S . oo oo
|
ESPESSURAS
RT-75x68

03 05 07 08 10 12 15 1,7 19 20 225 25 30 35 45 50

FINNPOWER/ - - - - - - - - - - - - - - - -
EUROMAC

DALCO - - - - e - - - - - - - - - - -

Perfuragdes disponiveis em Aluminio (AL), Aco Corten (ACC), Aluzinc (AZ) e Cobre (CU). Furagdes disponiveis para as maquinas mencionadas, conforme as

espessuras indicadas.

Se mais de quatro perfuragdes diferentes forem solicitadas em um mesmo padrao ou desenho, consulte o departamento de engenharia da Hunter Douglas.
Todas as dimensdes sdo expressas em milimetros. Margem minima de 10mm na borda da dobra, para maquina DALCO.
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Furacoes CNC

ESPESSURAS
OB-15x3
03 05 07 08 10 12 15 17 19 20 225 25 30 35 45 50
FINNPOWER /
EUROMAC ~ ¢ & & & - . - - - - - - - - -
]
DALCO - [ ] [ ] [ ] [ ] - - - - - - - - - - -
ESPESSURAS
OB-15x4
03 05 07 08 10 12 15 17 19 20 225 25 30 35 45 50
FINNPOWER /
EUROMAC  ~ - - . - - - - - - - - - - - -
DALCO - [ ] [ ] [ ] [ ] - - - - - - - - - - -
ESPESSURAS
OB-15x5
03 05 07 08 10 12 15 17 19 20 225 25 30 35 45 50
FINNPOWER /
EUROMAC ~ ® & e & - & - - & - - & - - -
DALCO - [ ] [ ] [ ] [ ] - [ ] - - - - - - - - -
ESPESSURAS
0OB-15,9x3,2
03 05 07 08 10 12 15 17 19 20 225 25 30 35 45 50
FINNPOWER /
EUROMAC  ~ i - - - . . - - - - - - - - -
D
DALCO - - - - - - - - - - - . - . . .
ESPESSURAS
0OB-20x3
03 05 07 08 10 12 15 17 19 20 225 25 30 35 45 50
FINNPOWER /
EUROMAC ~ ©® & & & - & - - e - - - - - -
)
DALCO - - - - - - e - - - - - - - . .
ESPESSURAS
OB-20x4
03 05 07 08 10 12 15 17 19 20 225 25 30 35 45 50
FINNPOWER /
EUROMAC -~ ©® ©® e o - o o - o - o o - - -
DALCO - e - - e - - - - - - - - - . .
ESPESSURAS
0OB-20x5
03 05 07 08 10 12 15 17 19 20 225 25 30 35 45 50
FINNPOWER /
- EUROMAC - - . - - - - - - - - - - - -
DALCO - - - - - e - - - - - - - - . .

Perfuragdes disponiveis em Aluminio (AL), Aco Corten (ACC), Aluzinc (AZ) e Cobre (CU). Furagdes disponiveis para as maquinas mencionadas, conforme as
espessuras indicadas.

Se mais de quatro perfuragdes diferentes forem solicitadas em um mesmo padrao ou desenho, consulte o departamento de engenharia da Hunter Douglas.
Todas as dimensdes sdo expressas em milimetros. Margem minima de 10mm na borda da dobra, para maquina DALCO.
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Furacoes CNC

ESPESSURAS

OB-20x8
03 05 07 08 10 12 15 17 19 20 225 25 30 35 45 50
FINNPOWER / e o o o .
DALCO - - ..o
ESPESSURAS
0OB-24x10

03 05 07 08 10 12 15 1,7 19 20 225 25 30 35 45 50

FINNPOWER / ° ° ° ° .
EUROMAC - - - - - - - - - - -

24x10 mm

DALCO - - - - - - - - - - - - - - - -

ESPESSURAS
03 05 07 08 10 12 15 17 19 20 225 25 30 35 45 50

FINNPOWER / o o

OB-25x7

25x7 mm
DALCO - - - - - - - - - - - - - - - -
ESPESSURAS
OB-30x4
03 05 07 08 10 12 15 1,7 19 20 225 25 30 35 45 50
FINNPOWER /
30xmm DALCO - - - - e - - oo
ESPESSURAS
OB-30x6
03 05 07 08 10 12 15 1,7 19 20 225 25 30 35 45 50
FINNPOWER /
DALCO - - - - - - - - - - - - - - - -
ESPESSURAS
OB-35x2
03 05 07 08 10 12 15 1,7 19 20 225 25 30 35 45 50
FINNPOWER /
PN EUROMAC - - - - - - - - - - - - - - - -
35x2 mm DALCO - - - e e - - - - - - - - - - -
ESPESSURAS
OB-70x20
03 05 07 08 10 12 15 17 19 20 225 25 30 35 45 50
FINNPOWER / . o
EUROMAC - - - - - - - - - - - - -
HunterDouglas
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Furacoes CNC

401 /D10

DIMENSOES EM mm

AREA NUMERO
DESIGN
A 5 o 5 ABERTA PERF. M2
8 8 10 005 90° y &
— = =
%. —— - A H:Ju)l)lﬁlémg <0 o = =
E%é;:g% Dl< <D(z<
* UosWox o 0% 24% #3.136 7]
LTSI ey s
@ o%5EQ05%3 =) 55
ZPo 2z 2 S oL
O O O Ot skgizz 3z 28
O nllx Do o
3 _IED-I—

ESPESSURAS (mm) 0,3 0,5 0,7

o
[o2)
-
-
N
N
[3,]

1,7 1,9 2 2,25 2,5 3 3,5 4,5 5

FINNPOWER /EUROMAC (O Y Y o o () () () () o @) o o @) @) O

DALCO ©) o ® L ® ©) ] ©) ©) ©) ©) ©) ©) ©) ©) ©)

Perfuragéo 401 recomendada em Aluminio (AL) espessura de 1,2 mm e Aluzinc (AZ) espessura de 1,0 mm (cluster)

Perfuragdes disponiveis em Aluminio (AL), Aco Corten (ACC), Aluzinc (AZ) e Cobre (CU).

Furagdes disponiveis para as maquinas mencionadas, conforme as espessuras indicadas.
Todas as dimensdes sdo expressas em milimetros.

Margem minima de 10mm na borda da dobra, para a maquina DALCO.
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Furacoes CNC

402 / D15

DIMENSOES EM mm

AREA NUMERO
DESIGN
A B o o ABERTA PERF. M2
150 150 15 %005 90° »
a ~— A FooXono <o o "
- - - (YY1 53 <2
Z0 ZQ
) ) GgZiio® o9 Se 20% #918
o <S5 < x I
~—7 o5E0S5g Ly 32
OO O O 71 2g8%:2 %8 g¢
g QegE oo a
o o
ESPESSURAS (mm) 0,3 0.5 o7 08 1 12 15 17 19 2 225 25 3 35 45 5

FINNPOWER/EUROMAC (O () () () ) o o o o [ ) () o o @) O O

DALCO O ([ [ [ o { [ @) O O O @) O O O @)

Perfuracdes disponiveis em Aluminio (AL), Ago Corten (ACC), Aluzinc (AZ) e Cobre (CU).

Furagdes disponiveis para as maquinas mencionadas, conforme as espessuras indicadas.
Todas as dimensbes sdo expressas em milimetros.

Margem minima de 10mm na borda da dobra, para a maquina DALCO.
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403 / OB15X5

DIMENSOES EM mm

Furacoes CNC

AREA NUMERO
DESIGN
A B DETALHE & ABERTA PERF. M2
5,0 5 45°
N B 15
Vs HﬂJ n R IﬁlfJ 0 *‘ ¢
) * W =W - < o
= Z 0 Z Z Q ¢ [To} a '6
o WOz WO o< 35% #5.000
s N T < & == &k f S
M \f—; ZZ2ozn 2 oL
< Ly >y g zx
=0 =0 x «C W
vy Qg [ o
[a] [m]
ESPESSURAS (mm) 0,3 0,5 0,7 0,8 1 1,2 1,5 1,7 1,9 2 2,25 2,5 3 3,5 4,5 5
FINNPOWER / EUROMAC O . . . . O . O O ‘ O O . O O O
DALCO O [ o [ o O o O O O O O O O O O

Perfuragdo 403 recomendada em Aluminio (AL) espessura de 1,0 mm (cluster)

Perfuracdes disponiveis em Aluminio (AL), Aco Corten (ACC), Aluzinc (AZ) e Cobre (CU).

Furacgdes disponiveis para as maquinas mencionadas, conforme as espessuras indicadas.
Todas as dimensdes sdo expressas em milimetros.
Margem minima de 10mm na borda da dobra, para a maquina DALCO.
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404 / OB20X4

DIMENSOES EM mm

Furacoes CNC

AREA NUMERO
DESIGN
A B DETALHE <£ ABERTA PERF. M2
% >
20 20 34° 77, 7/ e
B '
S w w 20 — ////
N Yy TODEOC o
) T S EN T = &% Sl
£ > I MRS ATREY, < 40% #5.187 :
A << o << o<
% SZRoL; =5
Z26z22 oL
<rS<py <Z( b4
E L& E o <
o Qugk o
a a
ESPESSURAS (mm) 0,7 0,8 1 1,2 1,5 1,7 1,9 2 2,25 2,5 3 3,5 4.5 5
FINNPOWER / EUROMAC () () [ @) o o O () O o ([ ) O O @)
DALCO @) @) o @) @) @) @) @) @) @) @) @) @) @)

Perfuragdes disponiveis em Aluminio (AL), Ago Corten (ACC), Aluzinc (AZ) e Cobre (CU).

Furagdes disponiveis para as maquinas mencionadas, conforme as espessuras indicadas.

Todas as dimensbes sdo expressas em milimetros.

Margem minima de 10mm na borda da dobra, para a maquina DALCO.
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Furacoes CNC

405 / RT20X3

DIMENSOES EM mm

AREA NUMERO
DESIGN
A B DETALHE & ABERTA PERF. M2
4 4 30°
~ ——B | —— ——
/ H* H E&QE‘J&E’ 20 H o ////
< < ™
< zoZzol o g
; 5 \ i GQ3ZE0¢ | og 36% #5.934 -
4 <<8 <<t P
8 SEPGX: 3
o595 3
<Z( COZL=Z o o
Srzgorg Z0
O nllx <a
a - a [
ESPESSURAS (mm) 0,3 0,5 0,7 0,8 1 1,2 1,5 1,7 1,9 2 2,25 2,5 3 3,5 4,5 5

FINNPOWER/EUROMAC (O e ) o ) ®)

[ ]
©)
©)
[ ]
©)
[
[ ]
©)
©)
©)

DALCO ©) L ©) O [ ] ©) ] O (@) ©) ©) O ©) ©) ©) O

Perfuracédo 405 recomendada em Aluzinc (AZ) espessura de 2,0 mm (cluster)

Perfuragdes disponiveis em Aluminio (AL), Aco Corten (ACC), Aluzinc (AZ) e Cobre (CU).

Furagdes disponiveis para as maquinas mencionadas, conforme as espessuras indicadas.
Todas as dimensdes sdo expressas em milimetros.

Margem minima de 10mm na borda da dobra, para a maquina DALCO.
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Furacoes CNC

407 / SQ8

DESIGN DIMENSOES EM mm AREA .
A B DETALHE < ABERTA PERF. M2
8 8 9 °
—‘—1 B |-~—
w w — 8
XHnoRrom ; o
‘ FWgEWg <3
Z0ZZ0Ou a L,
—~~ vozsWoo © o< 25% #3.969
% < <<8 << SE
@ =2 =S R
OSEOQO57 ? )
“ Z o [0) Z T > O w
f Lrz<y Z
EFL3FEhiy < W
o g Sw & P_: o
[a] [m]
ESPESSURAS (mm) 0.3 0.5 07 08 1 12 15 17 19 2 225 25 3 35 45 5

FINNPOWER /EUROMAC (O ) o o () () @) @) @) o O o @) @) @) O

DALCO @) [ [ [ ([ O O @) O O O @) O O O @)

Perfuragdes disponiveis em Aluminio (AL), Aco Corten (ACC), Aluzinc (AZ) e Cobre (CU).

Furagdes disponiveis para as maquinas mencionadas, conforme as espessuras indicadas.
Todas as dimensbes sdo expressas em milimetros.

Margem minima de 10mm na borda da dobra, para a maquina DALCO.
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408 /| RD22 -a margem no vértice da dobra deve ser de pelo menos 50 mm.

Furacoes CNC

DIMENSOES EM mm

AREA NUMERO
DESIGN
A B DETALHE % ABERTA PERF. M2
25 25 Dimensdes 90 °
ou detalhe

w w
rnnNnegndv 2
EWg =Wy
G3Z &8¢ 1% #289
<S5 <L
OXEok>

>ESYS5e
<Z( LOZLZ
‘,_ ¥ =z ‘,‘E X «
a-—a

ESPESSURAS (mm) 0,3 0,5 0,7 0,8 1 1,2 1,5 1,7 1,9 2 2,25 2,5 3 3,5 4,5 5

FINNPOWER / EUROMAC (O Y Y () o o () @) o o O

DALCO @) ] o L [ ] ® ©) O @) ©) ©)

Perfuracdes disponiveis em Aluminio (AL), Aco Corten (ACC), Aluzinc (AZ) e Cobre (CU).

Furagdes disponiveis para as maquinas mencionadas, conforme as espessuras indicadas.
Todas as dimensdes sdo expressas em milimetros.

Margem minima de 10mm na borda da dobra, para a maquina DALCO.

N
L2 _

e o o

e

—_—

v

—
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Furacoes CNC

DIMENSOES EM mm NUMERO
DESIGN AREA ABERTA PERFU-
1) RACOES M2
°00 0 QOO0 ©
o) 0°0 o 5,0 +0,05 ’
0 ° Ooo °o0 °°° ’ ”
Oo (e} O o
o Qo o o°~° 8,0 +0,05
OO o ©O 0 © °Oo
% ° o ©) o
20, (03 9.0, 100 <008 18% #1504
o © c,O o
OO o O o] °°
°5° 00,0 15,0 +0,05
o o
° o O o o ° (@)
O o0©°° O % °0O
oo 05° 4 22,0 £0,05
ESPESSURAS (mm) 0,3 0,5 0,7 0,8 1 1,2 1,5 1,7 1,9 2 2,25 2,5 & 3,5 4,5 5

FINNPOWER / EURO- O ) () () o o (] @) O o O O

DALCO ©) ® o O ® @) O O @) ©) O O

Perfuracdes disponiveis em Aluminio (AL), Agco Corten (ACC), Aluzinc (AZ) e Cobre (CU).

Furagdes disponiveis para as maquinas mencionadas, conforme as espessuras indicadas.
Todas as dimensdes sao expressas em milimetros.

Margem minima de 10mm na borda da dobra, para a maquina DALCO.

D22

HunterDouglas
29 Architectural



Furacoes CNC
a2t

DIMENSOES EM mm NUMERO
DESIGN AREAABERTA  PERFU-
@ RACOES M2
=] OOOOOQO DO OO OD‘O 3,0 +0,05
o
oo 0% ;0% ‘0%
L] 00 P Dc - Do
RH A
o o ° o _®
?:’5%:’0"?"59"0" 50  +005 21% #5.728
Q (=] o =]
0% O os 005 0,08
Qg2 g0 OOG ()c'c:;O 8,0 +0,05
o)X oo N
0°0°0%2°0°2°0 % ° 100 =005
ESPESSURAS (mm) 0.3 05 07 08 1 12 15 17 19 2 225 25 3 35 45 5
FINNPOWER / EURO-
VIAC O e e e e O e O O e O
DALCO O o o () o O o O O O O

Perfuracdes disponiveis em Aluminio (AL), Aco Corten (ACC), Aluzinc (AZ) e Cobre (CU).

Furagdes disponiveis para as maquinas mencionadas, conforme as espessuras indicadas.
Todas as dimensdes sdo expressas em milimetros.
Margem minima de 10mm na borda da dobra, para a maquina DALCO.

" 00 a0, ‘90, g8 q0 ce’ .
.. @ .. a .. o .. O .. L] .. ]

'o.'.'o '.'o.'.'o '.'o.'.'o.'.’_;%
o ® o.o'.o. ' .o‘.o. o' o o' o

e @%@ 0@ @0
'9°°'0°%°0°°0°'0° @
. €] 2] Q Q 2]
® 9 o o ® 9 e 9 e 9 e o
09 .09 .0, 9 .0, 9 .0, 0.0, -

.Q. o 6 o © o & o & e O °

20°9%°0°9°°9°°g%0°¢°% %

o o o] o [¢] ® (o] ) O Q L O

o, 0. @, 0. '@, @ "

.. ... ... ... ... ... ..
9] L Q L]

£ 53 3 £3

Qj‘\()

a (&
o ) ) e O - O -
- a®_ .06 .0 .0 .6 _ .o
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Furacoes CNC

DIMENSOES EM mm

AREA NUMERO
DESIGN
A 5 “ & ABERTA PERF. M2
15 15 3,0 005 90° ol
® .5
5,0 £0,05 o
0 9‘
" A —‘ 8,0 %005 . "5‘ .
r T T S FooZoo 100 00 o e
EWg =W ’ w << s s
| | | o 5'82 E'gw 15.0 +0,05 Dg °.’s o
1 <<o<§5 -~ " orx 14,5% #2.238 e
=—1 — — SEPSZE> 52 ., . .
o 2> 2>59 O o) e . &
| | a gLogziLz o < x e
o Chghis E_g <&
@ @« <
[ R gragor  ug = <
<
5
o
ESPESSURAS (mm) 0,3 0,5 07 08 1 12 15 17 19 2 225 25 35 45 5
FINNPOWER/ EUROMAC (O ® Y ® Y ®) Y O 0) Y ®) O O
DALCO O L o L [ ] ©) o O @) ©) ©) O O

Perfuracdes disponiveis em Aluminio (AL), Aco Corten (ACC), Aluzinc (AZ) e Cobre (CU).

Furagdes disponiveis para as maquinas mencionadas, conforme as espessuras indicadas.
Todas as dimensdes sdo expressas em milimetros.

Margem minima de 10mm na borda da dobra, para a maquina DALCO.
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DIMENSOES EM mm

Furacoes CNC

AREA NUMERO
DESIGN
A B o <I ABERTA PERF. M2
15 15 3,0 005 90°
- A 4,0 £005
1 5,0 +0,05
] | | %(D‘Q%U)Q 8,0 005 o
m = }JOJ <bE 8 < <. g
| | | G>Z00®2 100 200 2O .
| | $ | 05E0%S3 o R
ZLOZLZ o < O™
< < V4
(Y N SEZzEET g O Z0
\ og Qe L<i o
o o s0>
< I&-
o w
o
ESPESSURAS (mm) 0,3 0,5 0,7 0,8 1 1,2 1,5 1,7 1,9 2 2,25 2,5 3 3,5 4,5 5
FINNPOWER / EUROMAC O [ ) . [ ) O . O O . O O O O O O
DALCO O ([ [ ([ o O [ O O O O O O O O O

Perfuragdes disponiveis em Aluminio (AL), Ago Corten (ACC), Aluzinc (AZ) e Cobre (CU).

Furagdes disponiveis para as maquinas mencionadas, conforme as espessuras indicadas.
Todas as dimensodes sao expressas em milimetros.

Margem minima de 10mm na borda da dobra, para a maquina DALCO.
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DIMENSOES EM mm

Furacoes CNC

AREA NUMERO
DESIGN
A B & ABERTA PERF. M2
15 15 90 °
sl Al el
N ES I B — w w
=Tl e ggetye
I < mimlmp- II I Ellg EWZ <Q
o — — ] Z0O0ZZ0wy oG
Eemm < <0< XX wozswow o< 24% #5.374
T B I——I—I f << sS < a
I I << m m <lm x<lm SR o> 55
4 B I—l R ____ D DO | ZE(_DZE%) O w
XX I u |_\ <<Q:Z<<(Q:< zx
‘al ml 1> ..\\I\\ SEOBE'X <<E
\ ~ N \ N v~ 5 - 5 =
ESPESSURAS (mm) 0,3 0,5 0,7 0,8 1 1,2 1,5 1,7 1,9 2 2,25 2,5 3 3,5 4,5 5
FINNPOWER/EUROMAC (O o () () [ O O O O [ ] @) @) o O @) O
DALCO O ( [ ([ ([ O O O O O O O O O O O

Perfuracdes disponiveis em Aluminio (AL), Aco Corten (ACC), Aluzinc (AZ) e Cobre (CU).

Furacdes disponiveis para as maquinas mencionadas, conforme as espessuras indicadas.
Todas as dimensdes sdo expressas em milimetros.
Margem minima de 10mm na borda da dobra, para a maquina DALCO.
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Furacoes CNC

Furagées CNC

Data Desenvolvimento Descrigao
Julho Gustavo Pernia : -Atualizagdo técnica e formato do manual
2020 ¢ gpernia@hdlao.com ¢ '
Dezembro : Gustavo Pernia . . )
2020 L gpemia@hdiao.com -Atualizagédo das dimensdes em #407.
Janeiro i Gustavo Pernia o . -
2021 . gpernia@hdlao.com -Atualizagdo dos detalhes de furagdes quadradas e codigo SQ8.
Junho i Rafael Gabarron o

: -Revisédo Técnica

2021 i rgbarron@hdlao.com
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